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Holzschutz. 
Vorsitzender: Ministerialrat Dr. F. Schmidt.  

Prof. J .  Liese, Eberswalde: ,, Vergleichende Unterswhun- 
gen mil Holzschutmitteln." 

Ein zuverliksiges Urteil iiber die zahlreichen, zumTeil unter 
Phantasienamen im Handel befindlichen Holzschutzmittel war 
bisher mangels einwandfreier Untersuchungsmethoden nicht 
moglich. Vortr. berichtet iiber die durch den ArbeitsausschuI3 
des vor 4 Jahren zusammengetretenen internationalen Myko- 
logen- und Holzspezialisten-Kongresses festgelegte ,,Klotzchen- 
Methode"a), nach der zurzeit eine gro13ere Anzahl von Schutz- 
mitteln untersucht wird. Um ein Endurteil iiber ein Praparat 
abzugeben, miissen auI3er dem Ergebnis der mykologischen 
Untersuchung auch die sonstigen Eigenschaften (Verhalten 
gegen Mensch, Tier, Zellwand, Eisen; Auslaugefiihigkeit u. a.) 
beriicksichtigt werden. Auch die Konservierungsmethode 
spielt eine Rolle. Die Praxis hat ferner ein Interesse daran 
zu wissen, inwieweit dasselbe Mittel auch einen Schutz gegen 
holzzerstorende Insekten  bietet. Als Idealpraparat ist das- 
jenige zu betrachten, das aul3er dem Schutz gegen Pilze und 
Insekten auch einen guten Feuerschutz  gewahrt. Es ist 
daher beabsichtigt, wirksame Feuerschutzmittel auch myko- 
logisch zu untersuchen. 

Dr. I,. Metz, Berlin: .,Die Herabsetiung der Brennbarkeit 
der Holzer durch chemische Schutzmittel." 

Mit Unterstiitzung des Fachausschusses fur Holzfragen 
sind im Laufe dieses Jahres an mehreren Forschungsstellen 
gemeinschaftliche Arbeiten auf diesem Gebiet in Angriff ge- 
nommen, wobei es sich als notwendig erwies, zunachst einen 
tfberblick iiber die Wirksamkeit der heute im Handel befind- 
lichen Anstrichmittel zu gewinnen. Die Priifung erfolgte nach 
der von Truax und Harrison beschriebenen ,,Feuenohr- 
methode"'), bei der ein geschiitzter Holzstab in einem mit 
Lijchern versehenen Metallrohr eine bestimmte Zeit hindurch 
der Einwirkung einer Bunsenflamme ausgesetzt wird und der 
Gewichtsverlust des Stabes im Feuer, die auftretende Tempe- 
ratur in Abhagigkeit von der Zeit, das Weiterleiten und Er- 
loschen der Flammen, die Neigung zum Nachgliihen u. a. er- 
mittelt werden. Die Feuenohrprobe kann die Normpriifung 
zwar nicht ersetzen, aber in wertvoller Weise als ,,Vorprobe" 
ergrinzen. Die mit vier verschiedenen Holzarten und etwa 
50 Schutzmitteln durchgefiihrten Untersuchungen ergaben 
z. B., da13 sich durch Bestreichen oder Bespritzen des Holzes 
mit wll3rigen Salzlosungen im allgemeinen keine beacht- 
liche Schutzwirkung erzielen la13t. weil die Aufnahme an 
Schutzmittel, selbst aus konzentrierten Losungen, nur gering 
ist ; derartige Mittel b e w k e n  sich dagegen recht gut bei Ein- 
verleibung im Trrink- oder Impriignierungsverfahren. Deck- 
anstriche aus Was s e r gl as  - Pigment  - G e mis c h en leiten das 
Feuer nur schlecht weiter und verhielten sich dementsprechend 
piinstiger, allerdings sprang bei einigen dieser Anstriche die 
versteinerte Decke im Feuer ab. Chlorkautschuk oder  
o l e  enthaltende Anstrichmittel hatten keine oder nur eine 
sehr geringe Wirksamkeit. Starke Neigung zum Nachglimmen 
zeigten vor allem Mittel mit Z-tzen von Metalloxyden. 
Am besten bewiihrten sich solche Schutzmittel, die im Feuer 
Blasen oder Schaumschichten bilden, weil hierdurch die 
F l a m e  vom Holz abgelenkt und das Holz unter der Blasen- 
schicht durch die isolierende Wirkung der Schicht recht wirk- 
sam geschiitzt wird. Einige Mittel waren hygroskopisch und 
bliihten bei der Lagerung aus. Von den verschiedenen Behand- 
lungsverfahren ist das Spritzverfahren dem Anstrichverfahren 
wegen der zu erzielenden groderen Gleichmadigkeit des Auf- 
trages und anderer Vorziige iiberlegen; der etwas erhohte Ver- 
brauch an Substanz wird durch Ersparnis an Arbeitskraft 
ausgeglichen. Untersuchungen mit behelfsmadigen Anstrichen 
ergaben zum Teil eine recht beachtliche Wirksamkeit, die der- 
jenigen handelsiiblicher Schutzmittel gleichkam. Besonders 
giinstig verhielten sich Mischungen aus Wasserglas mit ein- 
fachen Zusiitzen. 

¶) Vgl. Liese, Nowak, Peters und Rabanus: ,,Toximetrische 
Bestimmung von Holzkonsexvierungsmitteh", dime Ztschr. 48, 
21 [1935] und Beiheft Nr. 11. 

a) Proc. h e r .  Soc. Test. Mater., Part. 11, 973 [1929]. 

Aussprache: B acke empfiehlt die Verwendung von rauhem 
Holz bei der Feuerrohrmethode; eine wichtige Priifung ist die 
Haftfiihigkeit des Impragniermittels beim Altern im Holz 
(Ausbliihen!). Christ  weist auf die Unterschiede zwischen 
dern jetzigen:Zulassungsverfahren und dern Flammrohr- und 
Korbverfahren hin; bisher bestehen no& keine Vergleichs- 
moglichkeiten. - Johannis  berichtet iiber giinstige Er- 
fahrungen mit Flammschutz ,,Albert". 

Nach den Vortriigen wurde im Verwaltungsgebaude der 
I. G. Farbenindustrie A. G. der neue ,,Intravan"-Feuerschutz- 
film vorgefiihrt. 

Dr.-Ing. E. Seidel, Leipzig: ,,Feuerbestindige Holabalken- 
decken." 

Holzverwendung . 
Vorsitzender: Direktor F. Abel. 

Dr. 0. K r  aemer : ,,Fortschritte in derKunsthar~erleimung.' 
Die Anwendung der Kunstharzbindemittel entwickelte 

sich trotz der Verbesserung dieser Bindemittel in den letzten 
Jahren in Deutschland nur langsam, teils wegen ihres hoheren 
Preises, verglichen mit den gebrauchlichen Leimen, teils in- 
folge un-tiger Erfahrungen bei der betriebsm813igen An- 
wendung dieser Bindemittel. Da die Betriebsversuche jedoch 
vielfach mit unzuliinglichen Mitteln durchgefiihrt wurden, er- 
scheint eine nLihere Besprechung der Eigenschaften dieser 
Bindemittel, sowie ihrer Vor- und Nachteile gegeniiber den 
gebrauchlichen Bindemitteln angebracht. Als wichtigste 
Kunstharzleime kommen heute Bindemittel der Phenol- 
oder K r e so 1 -Form a Ide h y d h a r z gruppe (B a keli  t 1 a c k und 
Tegofilm) und die Carbamidharze (Kauri t )  in Frage. 
Versuche ergab:n, da13 beide Arten von Bindemitteln im Ver- 
gleich zu den iiblichen Casein-, Albumin- und Lederleimen 
sehr hohe Wasser- und Witterungsbesthdigkeit aufweisen. 
Die Mehrzahl der organischen Bindemittel liefert auch bei 
Zusatz von Konservierungsmitteln auf die Dauer keine be- 
stiindige Verleimung und verdient daher die Bezeichnung 
,,wasserbest&diges Bindemittel" nur mit starker Einschriin- 
kung. Fiir verleimte Konstruktionsteile aus Holz und Sperr- 
holz im Flugzeug-, Boot- und Schiffsbau, Karosserie- und 
Wagenbau, sowie fiir alle Bau- und Mobelzwecke, bei denen 
starke Feuchtigkeitsschwankungen auftreten, werden daher 
diese Bindemittel die gestellten Anforderungen auf die Dauer 
nicht erfiillen konnen, und es ist die Anwendung eines wasser- 
festen Kunstharz-Bindemittels zu fordern, weil nur hiermit 
wirkliche Qualitatsware erzielt und die Wettbewerbsfnhigkeit 
mit dem Auslande aufrechterhalten werden kann. Die viel- 
seitige Verwendung dieser Bindemittel aus rein deutschen 
Rohstoffen liegt auch im volkswirtschaftlichen Interesse, weil 
auf diese Weise die bisher notwendige Einfuhr von Casein 
eine erhebliche Einschrhkung erfahren konnte. An Hand 
von Versuchsergebnissen wird auf die Entwicklungsmoglich- 
keiten hingewiesen, die sich durch Verleimung mehrerer gro13e- 
rer Holzquerschnitte aus vielen diinnen Einzelfoderen mit 
diesen wasserfesten Bindemitteln ergeben (,,vergiitetes Holz") 
und eine Veredelung und Verwertung deutscher Holzer zu 
hochwertigen Baustoffen ermoglichen. 

Aussprache: A d  die Frage der Biegungsverhiiltnisse bei 
Verleimung mit Casein, Tegofilm und Kaurit erwiderte Vortr., 
daB die Biegungsfestigkeit mit Kaurit verleimter Holzer oft 
hoher ist als die von normalem Holz. 4 

Prof. E. Gaber,  Karlsruhe: ,,Die Priifung von Bauholz." 
Die Faktoren, von denen die Festigkeit des fehlerfreien 

Holzes in den genonnten kleinen Priifkorpern und die Festig- 
keit des gewohnlichen, mit Fehlern behafteten Bauholzes mit 
den Abmessungen des Bauwerkes abhhgen, werden erortert. 
Da bei der Priifung von Bauholz die Umstiinde nicht immer die 
Belastung eines probeweise hergestellten Bauteiles oder auch 
nur g r o k  Bauholzer gestatten, wird man oft den Weg be- 
schreiten miissen, die reine Holzfestigkeit des fehlerfreien 
Holzes an normenmiiI3igen Priifkorpern zu ermitteln und sie 
um den zahlenmadig festgestellten Einfld der vorhandenen 
Fehler zu vermindern. Es besteht daher ein Bediirfnis 1. nach 
abgekiirzten Priifverfahren fiir die Ermittlung von Spatholz- 
anteil-Wassergehalt-Festigkeit; 2. nach einer Methode zur 
raschen und zahlenmiiOigen Erfassung der Holzfehler; 3. nach 
einem zahlenmiiI3igen Ausdruck fiir den Verlust an, Holz- 
festigkeit durch die Holzfehler. In der Versuchsanstal t  



fiir H o l z ,  S t e i n ,  I)isen (Priifrauni Gaber )  a n  d e r  Tecli-  
n i schen  H o c h s c h u l e  K a r l s r u h e  n-ird seit einiger Zeit an 
der Entwicklung solcher abgekiirzter Priifverfahren gearbeitet. 
Es gelang, fur Pichte und Tanne die F e s t i g k e i t  aus der 
Einschlagtiefe abzuleiten, die init deni Baullznnnschen Schlag- 
hartepriifer durch Einschlagen eines rechteckigen Stahl- 
stempels auf die Stirnholzflache der Bauholzer erzielt mird. 
l)er \'ersuch, den S p  a t h o l z  a n t e i l  niittels Sandstrahlgeblase 
rasch und einwandfreier als bisher festzustellen, scheint eben- 
falls zuin Ziele zu fiihren. Die rasche Erniittlung des Was  s e r - 
g e h a l t e s  ermoglicht das von uns erprobte Diakun-Verfahren, 
tlas jedoch g r o k  Xnforderungen an den Farbensinn des Prii- 
fers stellt; es n-ird versucht, das gleiche Ziel auf elektrischein 
IVege rascli und einwaiidfreier zil erreiclien. Ps sind ferner 
Xrbeiten ini Gange, um bei T a m e  und Fichte den Abfall an 
Biegefestigkeit gegeniiber feAilerfreiem Holz, henrorgerufen 
durch GroRe und Lage der .Me, schraigen Faserverlauf und 
Waldkante, zahlenmal3ig uiid allgeniein giiltig zu ermitteln. 
Die Einteilung des Bauholzes in Gi i t ek la s se~ i  rom Stand- 
punkt des Terhraucliers aus ist dringend notig, setzt aber solche 
abgekiirzte Priifverfahren zur Feststellung entweder des Rauiii- 
genichtes und des 15-assergehaltes oder aber der Festigkeit 
mid des Iyassergehaltes am fehlerfreien Holz und die genaue 
Kenntnis der Fehlereinflusse 1:oraus. 

Dr. G. -1. K i  e n i t z ,  Ekerswalde : ,,C heii22scii-rrcAnisci~ 
e v l u n g  havzveichev Halzev." 

Cie Verwrtung liarzreicher Holzer ist hei der gegen- 
wiirtigen Rohstofflage 7-on besonderem Interesse. Es bestehen 
zwei Moglichkeiten: 1. Das Harz ist Hauptprodukt, und der 
Holzanteil mu13 aufierdeni wirtschaftlich nutzbar gemacht 
werden; 2. das Holz ist Hauptprodukt, und das an sicli storende 
Harz mu13 - moglichst unter Xutzbarmachung - entfernt 
werden. Im ersten Fall handelt es sich fast ausschliefilich uin das 
an Harz und Terpentinol reiche S t o c k h o l z  d e r  K ie fe r ,  das 
seit langer Zeit eine dcht ige  Quelle fur Harzprodukte war, 
indem durch die Kienteerschwelerei Kienteer, Kienol uiid 
Holzkohle genTonnen wurden. Kienol ist infolge der durcli 
Gberhitzung beim primitiven VerkohlungsprozeIJ hervor- 
gerufenen Zersetzung des Terpentinols stets inindemertig, aber 
auch der an sich hochwertige Kienteer und die Holzkohle sind 
heute schwer abzusetzen. Das Verfahren ist auch unwirt- 
schaftlich wegen des betrachtlichen Verlustes an Rohstoff- 
werten. Bei der lieutigen Rohstofflage koinnit es darauf an, 
das Harz in unreranderter Form zu gewinnen. wozu die 
Herauslosung des Harzes durch Losungsmittel der gegebene 
Weg ist. Grundlage fiir die wirtschaftliche Venvertung ist die 
Gewinnung nioglichst harzhaltigen Stockholzes, wobei sich 
gliicklicherweise chemisch-technische und forstliche Anforde- 
rungen decken. Schwierigkeiten bereitet die Zerkleinerung 
des sehr krummwiichsigen Stockholzes. Versuche init den in 
der Zellstoffabrikation gebrauchlichen Hackmaschinen gaben 
keine guten Resultate, anschlieoende Weiterzerkleinerung in 
der Schlagkreuzmiihle hatte erhebliche Verluste an Terpentinol 
durch Yerdampfung zur Folge. Die Snwendung der Hack- 
maschinen wiirde ferner eine erhebliche Vorarbeit erfordern. 
Am besten scheinen sich nach den bisherigen Erfahrungen 
die fur Gerbholzer gebrauchlichen Raspelmaschinen zu eignen, 
da sie das Holz fast ohne I'orzerkleinerung bearbeiten konnen. 
Aus deni geraspelten Holz kann das Harz entweder cheniisch 
nnverandert mit organischen Losungsmitteln oder unter Ver- 
seifung mit hlkalien herausgelost werden. I n  beideii Fallen 
wird zweckmaRig zunachst das Terpentinol irn Wasserdampf- 
strom abdestilliert. - Ein geeignetes Extraktionsnlittel fur 
Harz ist Alkohol (handelsublicher 90 O,;iger Spiritus), der aus 
wirtschaftlichen Griinden dein in Amerika benutzten Benzol 
vorzuziehen ist. Ein wichtiger Fortschritt wurde durch die 
Einfiihrung des kontinuierlichen Extrakteurs mit rotierendeii 
Siebplatten erzielt, durch den das Holz larigsani hindurch- 
wandert und dabei mit warmem Alkohol im Gegenstroni be- 
handelt wird. Das extrahierte fliissige Harz ist fur PapierleiIii 
ohne weiteres brauchbar, kann jedoch durch Hochstoakuum- 
Destillation noch erheblich veredelt werden. Das ausgelaugte 
Holzklein stellt nach mechanischer Verfeinemng im Koller- 
gang ein sehr gutes Ausgangsiiiaterial fur hellfarbige Faser- 
platten dar. iiltes splintfreies Stockholz aus der Schorfheide 
ergah durchschnittlich 197; Harz und 2 7; Terpentinol. -- 

Die Herstellung von brauchbarein Harz durch alkalische Xus- 
laugung wurcle erst durch die technische Losung des Problems 
der Hochstvakuum-Destillation i4iTibaco-Verfahren) ermog- 
licht4). Bei der Auslaugung iiiit alkalischen Fliissigkeiten 
durch Kochung unter Druck ist es gegeniiber friiheren Ver- 
suchen (Schxalbe) vorteilhaft, auf die Gewinnung eines eigent- 
lichen Zellstoffs zu rerzichten (infolge ungleichiiiiil3iger Zer- 
kleinerung des Holzes wiirde es ohnehin schivierig sein, brauch- 
baren Zellstoff zu gewinnen), und das Harz init mildeni 
Alkali (Soda) zu verseifen. Der zuriickbleibeiide braune Stoff 
kann nach niechanischer 1-erfeinerung auf braune Pappe oder 
braunes Packpapier verarbeitet 13-erden, die infolge der ini 
Holz rerbliebenen Harzbestandteile nur einer geringen Zusatz- 
leinmng bediirfen, oder er kann zur Herstellung brauner Faser- 
platten dienen. Das Harz v-ird aus der rohen Harzseife durch 
Saure abgeschieden und ini Hochstvakuum raffiniert. - Die 
Venvertung von Holz mit nicht sehr hoheni, aber stiirendeiii 
Harzgehalt ist fur die H e r s  t e l lun  g r o  n 55-e i 13s c h l i  f f n-ichtig 
geworden, (la nach Noglichkeit Fichtenholz durch Kieferii- 
holz ersetzt werden soll. Uiiter Inlehnung an friihere, fast 
vergessene Versuche mmfle ein brauchbares Verfahreii ge- 
funden, das darin besteht, den1 Schleifwasser an geeigneter 
Stelle kleine Sodamengen zuzusetzen und zieinlich warm 
(SO-1 000) 211 schleifen. Das Harz wird rerseift oder wenigstens 
einulgiert und kann aus deni Pchliff ausgewascheii werden. 
llas -%uffangen des Harzschauiries bedarf iioch weiterer Klh- 
rung; der Schaum enthalt, trocken gedacht, je nach Alter 
cles Holzes bis zu 600,6 Harz, zu dessen Gewinnung die Extrak- 
tion mit organischen Losungsmitteln oder alkalischer Laugv 
angewendet merden kann. Die Versuche lassen die Herstellung 
von Zeitungsdruckpapier iiiit sehr guten drucktechnisclien 
Eigenschaften aus einheiinischem Kiefernholz als wirtschaftlich 
aussichtsreich erscheinen. Der Sodaverbrauch ist schon jetzt 
gering uiid kann noch vxiter herabgedriickt werden. Die iiii 
Schliff verbliebenen Harzreste storen nicht, sondern bewirken 
eine natiirliche Leimung. 

In der ..1 usspvnche beantn-ortet Vortr. -1nfragen nach der 
Konibinatioii der Harzgewinnung mit der Holzverzuckerung 
daliiti, dal3 es fraglich erscheint, ob die l'erwendung der Holz- 
"ickstande bei der Harzextraktion als Faserstoff nicht zweck- 
inal3iger sei als die Verzuckerung. 

Vortragsveranstaltung im PreuBenhaus . 
30. 11. 1934, 20 Uhr. 

Dr. €3. Diese l :  , , W a l d  u+zd Mensch iiii technischmt Zeii- 

Prof. Ubbe lohde ,  Berlin: ,,Holz ziizd Texlz 
Der deutsche Adenhandel mird zwar nicht mengenmaRig, 

aber mertmaRig am starksten durch die Einfuhr von Textilieii 
belastet, die mehr als 1 Xilliarde RX jahrlich ausniaclien. 
Die Flachsanbauflache, die zur Zeit unserer Elterii und 
GroReltern noch 250000 ha betrug, war 1932 auf 6000 ha, d. h.  
auf 2 9.6 zuriickgegangen. Es sind jedoch jetzt Mafinahmen 
ergriffen worden, die Xnbauflache so weit zu verrnehren, daW 
deninachst wieder der Bedarf an Langfaserflachs im 111- 
lande gedeckt werden kann. Dabei ist es ferner gelungen, 
Leinarten zu ziichten, die nicht nur einen hohen Ertrag an 
Fasern, sondern auch einen solchen an Olsaat liefern und soniit 
gleichzeitig der Versorgung Deutschlands init E'etten und 
EimeiRfuttermitteln dienen. Der Bedarf an Wol le  mird gegen- 
martig nur zu etwa 8 7; iiii Inlande gedeckt ; die zur Deckung 
des eigenen Bedarfes notwendige starke Verniehrung der Schaf- 
zucht ist mit der aus anderen Griinden erforderlichen intensiven 
Landwirtschaft nicht vereinbar. Da die Flachsfaser niclit allen 
hspriichen, die an Kleiderstoffe und dergl. gestellt werden, 
geniigen kann, komnit somit der K u n s t s e i d e  eine viichtige 
Aufgabe bei der Entlastung der deutschen Wirtschaft von der 
Einfuhr von Baumwolle, Wolle und Xaturseide zu. Das Warni- 
haltungsoermogen der TVolle beruht auf der lockeren Lagerung 
der Einzelfasern, die durch den Schuppencharakter der M'olle 
und ihre rauhe Oberflache ermoglicht wird. Die friiheren 
Gewebe a m  S t a p e l f  a se r  waren nicht so warm, weil man 
infolge ihrer glatten Oberflache ziemlich stark verdrehen 
mufite, uni die notwendige Seitenreibung zu erzieleii und sonii t 

n 1 iev . ' ' 

J) T'gl. Asser, dieee Ztschr. 47, 428 [1934]. 




